4 Spes 3D

Print your own way

Wspieramy naszych klientéw w catym procesie rozwoju
produktu - od prototypu do produkcji seryjnej.

Oferujemy szerokie portfolio technologii produkcyjnych
i bogate doswiadczenie inzynieryjne w zakresie
projektowania innowacyjnych rozwigzan.




4 Spes3D

M . Z t . :
Multi Jet Eusion astosowanie

e (Czesci zamienne

Dostepne materiaty: *  Produkcja mato i $rednio seryjna
* PA12 « Prototypowanie

* PAll « Narzedzia

- TPU « Automotive

* Makiety i modele w skali

o =

Wymiary robocze
maszyny:

il

284mm

/

380mm
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Zastosowanie:
Laser Powder Bed Fusion - Czescizamienne

* Produkcja mato

Dostepne materiaty:

» Stal nierdzewna 316L

» Stal narzedziowa M300
* Aluminium AlSi10Mg
 Tytan Ti6Al4V Grade 23
* Inconel 718

i Srednio seryjna
* Prototypowanie
* Narzedzia
* Aerospace
* Automotive
* Medycyna

MetalFAs 62

Wymiary robocze

* Branzaspozywcza
» Branza Chemiczna

maszyny:

400mm
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Post-processing wydrukow 3D

Post-processing:

 Montaz komponentéw

* Montaz elementéw drukowanych w
czesciach

* Barwienie elementéw polimerowych

* Malowanie elementéw polimerowych
i metalowych

 Woygtadzanie i polerowanie
powierzchni elementow
polimerowych i metalowych

* (Odpuszczanie naprezen z elementow
metalowych

e
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4 Spes3D

Obrobka ubytowa na 4-osiowej maszynie CNC

Dostepne materiaty:
« Stal nierdzewna 316L 4
Stal narzedziowa M300
Aluminium

* Stopy miedzi

Zastosowanie:

* Produkcja seryjna

* Produkcja matychisrednich
nieskomplikowanych elementow

* Post-processing drukowanych
elementow ze stopodw metali

www.spes3d.pl
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4 Spes 3D

Skanowanie 3D i inzynieria odwrotna

Zastosowanie:
2 profesjonalne skanery 3D * Inzynieria odwrotna
e Leica BLK360 « Kontrola wymiarowa wyprodukowanych elementéw
« Scantech SIMSCAN «  Wysokiej doktadnosci skany matych i sSrednich elementow

*  Woysokiej doktadnosci skany pomieszczen, budynkow,
infrastruktury przemystowej

www.spes3d.pl
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G Spes 3D

Case study: Niedostepne czesci zamienne

5 =

Rezultaty

Wy Zwan ia v Zwiekszenie niezawodnosci

czesci zamiennej - zmiana
( ) = Zwiekszenie niezawodnosci czesci

mocowania z okraggtego na

zamiennej kwadratowe

= Wyprodukowanie matej partii, zgodnej z ~ Wyprodukowanie 100 czesci

zapotrzebowaniem Klienta zamiennych - doktadnie tyle, ile

- Umieszczenie czesci zamiennej w naszym )
. potrzebowat klient
cyfrowym magazynie L )
v Mozliwosc dostarczenia

kolejnych czesci (od 1 do 500
\_ y sztuk) w 48 godzin

www.spes3d.pl !
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4 Spes 3D

Case study: Optymalizacja przymiaru

©)]

Wyzwania

-+ Zwiekszenie niezawodnosci czesci
zamiennej

= Wyprodukowanie matej partii, zgodnej z
zapotrzebowaniem Klienta

- Umieszczenie czesci zamienne] w naszym
cyfrowym magazynie

www.spes3d.pl
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4 Spes 3D

Case study: Optymalizacja przymiaru

Etap | Etap Il
Podziat przymiaru na dwie czesci Optymalizacja projektu gornej czesci przymiaru
4 N
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Case study: Optymalizacja przymiaru

Etap Il Etap IV
Wytwarzanie w technologii LPBF Obrobka oraz potaczenie czesci

www.spes3d.pl 10
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Case study: Optymalizacja przymiaru

Etap V
Kontrola jakosci

<

Technologie

— Druk 3D ze stali nierdzewne] w
technologii LPBF

— Skrawanie aluminium (CNC)

— Post-processing

www.spes3d.pl

Rezultaty

v Zwiekszenie wytrzymatosci -
zastgpienie aluminium stala
nierdzewna

+ Zmniejszenie masy 0 9%

+ Skrocenie oczekiwaniaz 5
tygodni do 5 dni

v Obnizenie kosztow o0 30%
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4 Spes 3D

Print your own way

Wroctawski Park Biznesu
Bierutowska 57-59
Budynek 5

51-317 Wroctaw

tukasz Kuban
Tel.+48 502 532 006
e-mail: lukasz@spes3d.pl

www.spes3d.pl
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